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Proc6de pour apporter une hydrophllie de surface durable sur une surface 
hydrophobe ou rendue hydrophobe par un d6p6t pr^alabie d'une 
composition filmog^ne aqueuse ou h base de solvant , ainsi que 'les 
compositions de rev&tements h I'extrgme surface hydrophile aInsI 

obtenues et leurs utilisations 



La pr6sente Invention concerne de nouvelles compositions de revdtements, ou 
de traitements de surface, notamment des compositions de pelntures. Ces 
compositions peuvent §tre utilis§es dans diff^rentes applications telles que 
pelntures ^ I'eau int^rieures ou exterieures, cr^pis, vernis, rev§tement semi- 
§pais, formulations d'apprdts pour textiles architecturaux, surfaces plastique 
rigides ou souples, ou produits de protection de surface. 

L'art ant^rieur n'indique pas de composition de revetement apte ^ filmifler 
correctement. qui contere k Tapplication finale, par exemple sous forme de 
peinture, une forte hydrophilie a la surface exterieure du rev§tement gui soit 
durable . c'est a dire qui r6siste aux lavages, sans r6dulre la capacity de 
protection du revetement, c'est k dire sans d§t6riorer la formation du .film 
protecteur ou son adherence sur le support recouvert. " g 

Uun des objectifs essentiels de la pr6sente Invention est done de proposer une 
nouvelle composition de rev§tement conf^rant k rappllcation finale une forte 
hydrophilie la surface exterieure du revetement qui soit durable, c'est k dire qui 
r^siste aux lavages, sans r^duire la capacity de protection du rev§tement, c'est k 
dire sans det^rlorer la fonnation du film protecteur ou son adherence sur le 
support recouvert. 

Plus concrdtement, la nouvelle composition de revetement, mise au point et 
faisant I'objet de la pr§sente invention, comprend : 

- une dispersion aqueuse de polymere filmogene, et 

- une quantlte suffisante d'une silicone polyether verifiant la formule (I) 
suivante : 
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COMPOSITIONS DE REVETEMENTS COMPRENANT UNE DISPERSION 
AQUEUSE DE POLYMERE FILWIOGENE ET UNE SILICONE POLYETHER, 
5 LEUR PROCEDE DE PREPARATION ET LEURS UTIUSATIONS 

La pr^sente invention conceme de nouvelles compositions de rev§tements. ou 
de traitements de surface, notamment des compositions de peintures. Ces 
10 compositions peuvent §tre utilis6es dans differentes applications telles que 
peintures d I'eau int6rieures ou ext6rieures, cr§pis, vemis, rev§tement semi- 
6pais. formulations d'apprSts pour textiles architecturaux, surfaces plastique 
rigides ou souples, ou produits de protection de surface. 

15 L'art ant§rieur n'indique pas de composition de revdtement apte a filmifier 
correctement, qui conf^re ^ rapplicatlon finale, par exemple sous forme de 
peinture, une forte hydroplnilie a la surface exterieure du rev§tement qui soit 
durable , c'est ^ dire qui r§siste aux lavages, sans reduire la capacite de 
protection du revetement, c'est a dire sans deteriorer la fomiation du film 

20 protecteur ou son adherence sur le support recouvert. 

L'un des objectifs essentials de la pr6sente invention est done de proposer une 
nouvelle composition de rev§tement conf6rant ^ I'application finale une forte 
hydropiiilie d la surface ext6rieure du rev§tement qui soit durable, c'est a dire qui 
25 r§siste aux lavages, sans r6duire la capacity de protection du revStement, c'est ^ 
dire sans d6t6riorer la fomnation du film protecteur ou son adherence sur le 
support recouvert. 

Plus concretement, la nouvelle composition de revetement, mise au point et 
30 falsant l objet ue ia presenie inveruioii, coniprenei : 
- un'3 disperciori aqU'Bu-S'B els polvmere TilmcQsns. 6t 
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Me 

Me«SiO-h-Si- 
Me 



Me 
-SI— 

jOE)e 
(OP)p 



O — SiMe, 



(I) 

5 Les groupes terminaux des oxydes d'6thyl6ne ou de propylene etant des 
groupesOR 

dans laquelle : 
OE slgnifie-O-CHa-CHa- 
Ol^signlfie-O-CHa-CHa-CHa- ^J; 
10 R repr^sente un atome d'hydrogdne, ou un radical alkyle Iin6aire ou ramifi^ 
ayant de 1 ^ 22 atomes de carbone, et de preference ayant de 1 k4 atornes de 
carbone, 

X est nombre compris entre 5 et 50, 
y est un nombre compris entre 3 et 10, 
15 e est un nombre compris entre 1 0et 30, 
p est un nombre compris entre 0 et 10, 
etant entendu que : 

x/y est inf^rleur & 1 0 et de pr6f6rence inferieur ou egal a 8, 
e+p est Inferieur a 30 et de preference inf§rieur ou 6gal ^ 20, 
20 e/p est sup6rieur ^ 1 et de pr6f6rence sup^rieur ou 6gal k 4, et 
x+y est inf6rleur ^ 60 et de pr6f6rence Inferieur k 40. 

Les formes pr6f6r6es sent particuterement les produit pour lesquels 
x= 9,5, y=3,5, e=1 1 ,5 et p=2,5. et R est un atome d'hydrog^ne ; 
25 x= 1 4, y= 4, e =1 7 et p= 1 , et R est un atome d'hydrog^ne ; 
x= 48, y = 6 , e =15 et p = 5, et R est un atome d'hydrogdne ; 

Ces produits sent tous des produits liquides non aqueux. 
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Par dispersion aqueuse de polym^re filmog§ne insoluble dans I'eau (latex) on 
entend les latex naturels ou synthetiques. 

5 Les polym^res filmogenes insolubles dans I'eau pr6f§res sontobtenus par 
polymerisation de monom§res choisis parmi : 

- les esters vinyliques et plus particulidrement I'acetate de vinyle ; 

- les acrylates et m^thacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 
atomes de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de methyle, 

1 0 6thyle, n-butyle, 2-ethylhexyle ; 

- les monomdres vinylaromatiques en particulier le styrdne. 

Ces monomferes peuvent §tre copolymeris6s entre eux ou avec d*autres 
monomdres k insaturation ^thyl^nique, pour former des homopolymeres, des 
copolymdres ou des terpolymeres. 

15 

A titre d*exemples non limitatifs de monomeres copolymerisables avec I'acetate 
de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le styrene, on peut citer Tethylene et 
les defines comme Tisobutene; les esters vinyliques d'acides monocarboxyliques 
satur^s, ramifies ou non, ayant de 1 ^ 12 atomes de carbone, comme le 

20 propionate, ie "Versatate" (marque depos6e pour les esters d'acides ramifies en 
Cg-Ci i), le pivalate, le laurate de vinyle ; les esters d'acides insatur6s mono- ou 
di-carboxyliques poss6dant 3^6 atomes de carbone avec les alcanols 
possedant 1 ^ 10 atomes de carbone, comme les maleates, fumarates; rie 
mSthyle, d'^thyle, de butyle, d*§thylhexyle ; les monomeres vinylaromatiques teis 

25 que les methylstyrenes, les vlnyltoIu6nes ; les halogenures de vinyle tels que le 
chlorure de vinyle, le chlomre de vlnylidsne. les diolefines partlnijIfArfiment le 
butadiene ; Iss asters (meih)allylique3 da Tacirie (m«th)aGryi!qu'3, les esters 
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On peut citer k titre d'exemple un terpolym^re de type 
ac6tate/versatate/Dibutylmal6ate. 

La polymerisation du latex est r6alis6e de maniere connue en soi en 6mulsion 
aqueuse des monom^res polymerisables en presence d'au moins un initiateur 
radicalaire et de preference d'un agent de transfert, par exemple du type 
mercaptan avec une concentration en monomdres dans le milieu r^actionnel 
comprise gen^ralement entre 20 et 60 % en poids. 

La polymerisation peut §tre r6alis6e en continu, en discontinu ou semi-continu 
avec introduction d'une partie des monomeres en continu et etre du type 
"ensemence" ou "incr6mentale" selon toute variante connue pour I'obtention des 
particules de structure homogdne et h6t6rogene. 

Pour la preparation du latex, k titre d'exemple non llmitatif, on se r^ferera aux 
modes operatoires d6crits dans le brevet EP 599 676 au nom de la pr^sente 
demarideresse. 

D'une maniere preteree on utilise des compositions de revdtement acryliques 
c'est k dire qu'ils comprennent des polymdres ^ base de monomdres de type 
acryliques (tels que les acrylates et m^thacrylates d'alkyle dont le groupe^alkyle 
contient de 1 ^10 atomes de carbone par exemple les acrylates et 
methacrylates de methyle, 6thyle, n-butyle, 2-ethylhexyle). lis >p^^uvent 
comprendre egalement d'autres monomeres, il peut s'agir par exemple de 
. vernis styrene-acrylique. 
Dependant dans les applications vis6es les compositions de rev§tement "purs" 
acryliques, c'est k dire k base de monom§res de type acryliques seulement sont 
encore plus preferees. 

Les latex utilises sont choisis de telle fagon que leur temperature de transition 
vitreuse (TG) sort comprise entre 10° et 60°C, et de preference comprise entre 
20" et 40 °C. 

Les tallies des particules de polym^re en dispersion aqueuse constituant les 
latex selon I'invention peuvent etre situees entre 300 nanometres et 20 
nanometres. Ces tallies de particules sont mesurees par granule laser ou par 
microscopie k balayage aprds cryofracture de rechantillon. 

Eventuellement. les dispersions aqueuses de polymeres filmogenes peuvent 
comprendre des plastifiants, ceci afin de dimlnuer la temperature de formation 
de film (TMMF) lorsque le precede de I'invention est mis en ceuvre dans des 
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conditions de temperature tres froldes, c'est ^ dire a des temperatures 
inferieures a 0°C. 



D'une maniere generate, la quantity suffisante de silicone polyether de formuie 
5 (1) ajoutee dans la dispersion aqueuse de polymere filmogdne (latex) est 
comprise entre 0,1% et 10% en poids de silicone polyether de formuie (I) sec 
par rapport au poids de latex sec. 



De maniere pr^fer^e, la quantity suffisante de silicone polyether de formuie (1) 
10 ajoutSe dans la dispersion aqueuse de polymere fllmog^ne (latex) est comprise 
entre let 5 % en poids de silicone polyether de formuie (I) sec par rapport au 
poids de latex sec. 

L'ajout de silicone polyether de formuie (I) doit bien sur §tre convenablement 
1 5 dos6 pour des questions ^conomiques et aussi techniques. 

L'ajout du silicone polyether de formuie (I) est effectue par simple addition du 
silicone polyether liquide k la dispersion aqueuse de polymere fllmogene (latex), . 
c'est a dire par une technique de melange liquide/iiquide. 

20 

Le melange du silicone polyether de formuie (I) et de la dispersion aqueuse de 
polymere filmogene peut etre effectue par melange liquide/iiquide dans tous 
melangeurs liquides/liquides permettant de melanger sans provoquer 
d'introduction d'air. 

25 

L'utlllsation du silicone polyether de formuie (I) de rinventlon daps des 
compositions de revdtements pr^sente plusieurs avantages. 
Tout d'abord il est miscible, compatible et stable lorsqu'il est melange a la 
dispersion aqueuse de polymere filmogdne (latex). 
30 De plus, oe compose presente Tavantage de ne pas empecher ni modifier la 
iiimrilcailon lors de rapplicaiion da la oompcsiiion u3 rev^exemeni sur un supposi. 
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De plus, ce compose confere durablement cet effet d'hydrophille au rev§temerrt, 
et n'est pas lessiv^ par les pluies ou les lavages. 

Les melanges de latex et de silicones polyether de formule (0 selon I'inventlon 
sont stables et reslent homogdnes m§me aprds stockage prolong6 et y compris 
lorsqu'ils sont exposes k une temperature de 40*^0 pendant 2 mois. 

L'hydrophille conf6r§e k TexlrSme surface par I'ajout de silicones polyether de 
formule (I) est 6vaiu6e par la m6thode classique dite de Tangle de mouillage. 
Une goutte d'eau distiH6e de taille caiibr^e est d^posee dans des conditions 
standardisees et r6petitives sur la surface k 6tudier. Elle s'etale ou se r^tracte 
plus ou molns selon l'hydrophille de la surface, et avec un appareillage adapte, 
comme par exemple un gonionim^tre de mesure de Tangle de mouillage, par 
exemple de marque Tantec, il est possible de mesurer Tangle form§ par la 
goutte deposee et la surface. , 
Les angles de contact elev6s superieurs a 70° correspondent k des surfaces 
hydrophobes. Les angles inferieurs, en particulier ceux inferieurs k 40°. (pe qui 
signifie qu'on obtient un Statement de la goutte d'eau) correspondent^ des 
surfaces hydrophiles. ^/^; 
La durabllite de Thydrophille de surface conf6r6e par le systdme . selon 
I'inventlon est 6valu6e par la m§me technique, mais pratiqu6e sur des. fij^ns ou 
des objets revdtus de ces films qui ont 6t6 totalement immerges dans d^ I'eau 
pure pendant plusieurs p6riodes de 12 heures, puis s6ch6s k 50°C pendant 1 
heure. 

Dans les exemples selon I'inventlon, Thydrophille de surface est toujours 
constatSe m§me aprds 15 cycles d'Immerslon totale et s^chage. 

Outre les deux constituants principaux de la composition de rev§tement de 
Tinvention, celle-ci peut contenir 6galement d'autres additifs tels que par 
exemple des agent(s) anti-mousse(s), biocide(s), tensio-actif(s), agent(s) 
rh6ologique{s), agent(s) de coalescence, agent(s) dispersant(s), et agent(s) 
epaississant(s). 

Mais de mani^re preferentielle, la composition utilis6e est simplement 
Tassociation entre un latex et un silicone polyether selon Tinvention, de formule 
(I) et elle est mise en oeuvre comme une couche de finition, par dessus la 
couche de revdtement classique. 
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Pour la preparation de la composition de revetement, on melange les differents 
constituants de fagon connue en soi. 

La composition de revStement selon rinvention peut §tre apptiquee selon les 
5 techniques habituelles. A titre d'exemple, elle peut §tre appliquee sur les 
surfaces par tout moyen convenable tei que pinceau, brosse, pulverlsateur, 
etc... 



Les surfaces sur lesquelles la composition de revStement selon rinvention est 
1 0 applicable sont de natures diverses. 



Cependant afin d'obtenir une bonne hydrophilie k la surface exterieure du 
revdtement, il est important d'appliquer la composition de revetement sur un 
support hydrophobe. 

15 

Les supports hydrophobes sont choisis parmi le verre, les metaux, le 
polypropylene rigide ou sous forme de voile non tisse, le bols tralte par une 
premiere couche de latex selon rinvention mais sans silicone polyether, ou un 
materiau a base de ciment egalement traite par une premiere couche de latex 
20 seul 6galement. lis sont done hydrophobes dans le sens ou le test de Tangle de 
contact avec une goutte d'eau donne des angles de mouillage de Tordre de 70*" 
ou sup^rieurs. 



li est done important de noter que tout support y compris des supports non 
25 hydrophobes peut-dtre rendu hydrophobe au sens de la presente invention par 
enduction prealable par un primaire d'adh^rence, c'est k dire une composition de 
polymere filmogene en dispersion aqueuse (latex) ou k base de solvants. 

Par exemple des materiaux poreux k caractere hydrophile tel le bois brut, le 

50 uiinc?irt, iyb objeis pisfebii iques en dmeni: ou fibro-cimenT, ou encore la Dnque ou 
les lUilas non ^"erniss»§ec. ou \3S uiiches Ib.'IWbs en colon ienuu c!uiv«bini Qlre 
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L'invention a 6galement pour objet un proc6d6 pour rendre plus hydrophHe 
(angle de mouillage avec I'eau de I'ordre de 30°) et de fagon durable un support 
hydrophobe caracl6ris6 en ce qu'on applique sur la surface du support 
hydrophobe une quantity suffisante d'une composition de rev§tement selon 
l'invention. 

La pr§sente Invention a egalement pour objet un support hydrophobe dont la 
surface est recouverte au molns en partie par un film provenant du sechage 
d'une composition comprenant une §mulslon aqueuse de polymdre filmog^ne et 
au moins un silicone polyether de formule (I). 

Les compfositions de l'invention sont utiles pour diff6rentes applications. 

On peut citer ^ titre d'exemple I'utilisation d'une composition de revdtement de 
l'invention pour realiser un revetement antisallssure. 

AinsI, une super-hydrophilie a I'extreme surface du revdtement, celui ci etant lui 
meme ferme (non poreux) et hydrophobe dans sa masse permet d'^Viter la 
fixation des salissures ou des micro-organismes. La super-hydrophilie a 
I'extreme surface du revetement permet une meilleure lavabilit^ de la surface par 
I' eau de pluies ou un simple arrosage. '"^ 

La composition de rev§tement selon l'invention peut done §tre utiiis6e dans un 
vernis ou une peinture ext6rieure mais 6galement int6rieure. 

En effet, le probl§me d'ensallssement existe pour tous les 6l6ments exposes 
I'exl6rieur. comme par exemple les fagades, les textiles dits architecturaux 
(baches, tolles tendues, chapiteaux fixes), les surfaces metalliques peintes, le 
bols, mais 6galement pour les 6l6ments k I'lnterieur. peintures int6rieures 
lessivables pour cuisine ou salle de bain, les vemis de finition de papier peints. 
les surfaces carrel6es verniss6es. le bois, les 6l6ments prefabriques en ciment 
ou fibrociments par exemple. 

Les salissures peuvent §tre des salissures grasses et carbon6es, Issues 
essentiellement de la pollution automobile ou des chauffages urbains. II s'agit 
dans ce cas d'huiles, des suies, des melanges d'huile et de particules de noir 
de carbone, des aerosols de fumees et de suies. 
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Mais les salissures peuvent etre des salissures d'origlnes blologiques constitu§s 
de lichens, symbioses d'algues et de champignons. 

5 On peut citer 6galement a titre d'exemple rutillsation d'une composftion de 
rev§tement de rinvention pour realiser un revStement plus hydrophile des 
polym^res utilises dans les couches culottes pour B§b6. 

Les exemples et tests suivants sont donnes k titre illustratif. lis permettent 
10 notamment de mieux comprendre Tinventlon et de faire ressortir tous ses 
avantages et entrevoir quelques variantes de realisation. 

Exempie 1 

15 

1 - On prepare des compositions par addition des silicones polyether candidats 
au latex , a Pambiante, au taux de 3%, exprime en sec/sec par rapport au latex . 
Le tableau I ci dessous donne les compositions des produits testes selon la 
formuie (I) donnee precedemment. 
20 Deux produits Rhodorsil figurent dans ce tableau et sont des produits 
commerciaux vendus par la soci^t^ Rhodia. 

Les autres produits sont des produits obtenus a I'echelle du laboratoire. 
Le latex objet des essais est le Rhodopas D2040, latex acrylique commercialism 
par la society Rhodia. 
25 2 - On observe les effets sur i'^mulsion et sur la stabilite dans le temps 

3 - Pour les melanges stables, on prepare un 'film" de 2 mm d'epaisseur dans 
une empreinte silicone. Ceci permet d'extraire le film faciiement et de pratiquer 
sur ce film divers tests ou mesures 

4 - On mesure Thydrophilie des deux faces (cells ayant ete exposee a I'air et 
30 Golic non oxposw), pcir nit?>?uit? Jt? Tciiiyle inouiliage d une goune oi*eau 

psrmuice dcpo26B sn surfaca, comma precise precedamment. 
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Tableau i 





R6f6rence des produits 


Orlglne 


X 


Y 


e 


P 


R 


Exemple comparatif 


Silicone polyether 1 


Rhodorsil SP3300 


75 


7 


22 


22 


H 


Exemple comparatif 


Silicone polyether 2 


Produit de laboratoire 


31 


6 


29 


48 


H 


Exemple comparatif 


Silicone polyether 3 


Produit de laboratoire 


29 


4,5 


5.7 


32,6 


H 


Exemple de Tinvention 


Silicone polyether 4 


Produit de laboratoire 


14 


4 


17 


1 


H 


Exemple de Tinventlon 


Silicone polyether 5 


Produit de laboratoire 


20 


4 


22 


7 


H 


Exemple de invention 


Silicone polyether 6 


Produit de laboratoire 


19 


5 


■ 25 


4 


H 


Exemple de I'inventlon 


Silicone polyether 7 


Produit de laboratoire 


21 


4 


20 


5 


H 


Exemple de I'lnventlon 


Silicone polyether 8 


Produit de laboratoire 


9 


3,5 


12,3 


0.6 


H 


Exemple de IMnvention 


Silicone polyether 9 


Produit de laboratoire 


48 


6 


15 


5 




Exemple de rinventlon 


Silicone polyether 10 


Rhodorsil SP3301 


9.5 


3,5 


11.5 


2.5 

'•V 


: 



Le tableau II ci-dessous donne tes r§sultats des mesures d'hydrophille %ur les 
films obtenus k partir des melanges latex + silicones polyethers par la technique 
de mesure de Tangle de contact. 
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Tableau II 





R^f^rence des systdmds Latex + 


Angle de 


Angle de 


R4suttat du 




silicone polyether 


moulliage 


moulliage 


Test 








surface 


surface 










supdrieure 


InfSrleure 




t^moin 


Rhodopas D2040 seul 


89* 


90* 




Exemple comparatif 


Rhodopas 

+3%SP1 


D2040 


55** 


85* 


N^gatif 


Exemple comparatif 


Rhodopas 
+3%SP2 


D2040 




90* 


IM^gatff 


Exemple comparatif 


Rhodopas 
+3%SP3 


D2040 


Pas de firm obtenu 


N^gatif 


Exemple de rinvention 


Rhodopas 
+3%SP4 


D2040 


270 


89* 


Posltif 


Exemple de l invention 


Rhodopas 
+3%SP5 


D2040 


270 


90° 


t Positlf. 


Exemple de rinvention 


Rhodopas 
+3%SP6 


D2040 


26* 


88* 


Posttlf 


Exemple de {'invention 


Rhodopas 
+3%SP7 


D2040 


25*^ 


87* 


Posltif 


Exemple de invention 


Rhodopas 
+3%SP8 


D2040 


26* 


88* 


Positlf 


Exemple de rinvention 


Rhodopas 
+3%SP9 


D2040 


26* 


90* 


Positlf 


Exerfipte de rinvefiiioii 


RtiOuOpai? 
+3%SP10 


D2040 


25* 


87* 


Positlf 



Css resultats permettsnt de s^lsctlonner nettement les silicones polyether?? 
5 pemiettant d'obienir rhydrophille de la face suparieure du film. 
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Tableau III 



R6f6rence des systdmes Latex -i- 
Silicone poiyiner 


Angle da 
surface 

sitn^riourfi 


Angle de 
mouillsae 
surface 
inf^rlaure 


Angle ds 
mouillage 
surface 
sup6rlQure 
aprds test 
Immertion 


Angle de 
mouillage 
surface 
Infdrleure 
aprdstest 
Immersion 


Rhodopas D2040 
+3%SP4 


27" . 


89° 


28° 


88° 


Rhodopas D2040 
+3%SP5 


27* 


90° 


27° 


90° 


Rhodopas D2040 
+3%SP6 


26° 


88° 


26° 


88° 


Rhodopas D2040 
+3%SP7 


25° 


87° 


27° 


87° 


Rhodopas D2040 
+3%SP8 


26° 


88° 


26° 


88° 


Rhodopas D2040 
+3%SP9 


26° 


90° 


. 27° 


87° 


Rhodopas D2040 
+3%SP10 


25° 


87° 


27° 





On constate que I'hydrophilie de la surface sup6rleure est parfaitemenl 
conseiv6e aprfes les cycles de trempage et de re-s6chage. Elle est done durable 
5 et r^sistante aux lessivages r§p§t§s. 

Example 3 - Etude de i'influence du dosage latex /silicone polyether selon 
r invention 

1 0 L'exemple 1 a 6t6 r6aiis6 avec des taux de silicone polyether de 3% 

Les essais compl6mentaires ont port6s sur des taux d'ajouts de 1%, 3% et 5% et 
6% du silicone polyether Rhodorsil SP3301 selon I'invention dans le latex 
Rhodopas D 2040, qui sort deux produits commercialises par Rhodia. 
La mesure des angles de contact avec I'eau distill^e sur la partie sup§rleure du 
15 film montrent qu'une certaine hydrophilie est atteinte d§s un ajout de 1%, et 
quelle augmente (diminution de Tangle de contact eau -surface) avec le taux de 
silicone polyether ajout6: 
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Pasd'ajout : 80" 

1% 50° 

3% 30° 

5% 30° 

5 6% 23° 

8% 20° 



Au dei^ d'un ajout de 8% ; rhydrophilie n'augmente plus, 

10 

Exemple 4 

Hydrophilisation de certeiines surfaces : cas d'une surface de 
polypropylene rigide 

15 La plupart des mat^riaux peuvent §tre hydrophilis6s en surface par ce syst^me, 
a condition que le film adhdre suffisamment sur la surface en question. 
En particulier nous avons pu rendre hydrophile une surface de poiypropyldne 
rigide par application directe (par pinceau et par pulverisation) d'un melange de 
Latex Rhodopas D 2040 et de 5% de silicone polyether Rhodorsil SP3301 . 

20 

Tableau IV 







reference polypropylene seul 


87° 


poiypropyidne traits latex + silicone Rhodorsil SP3301 

au pinceau 


30° 






^^^^^^^^^^^^^^^^^^ 
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Le mat^riau traits est du bois massif rabot6, sur lequel on d6pose une premiere 
couche de latex Rhodopas D2040. puis une couche de Rhodopas D2040 
additivS de dose croissante de silicone polyether Rhodorsll SP 3301 seton le 
plan suivant pr^sente dans le tableau V : 

5 

Tableau V 




. Ces 6prouvettes des bois ainsi trait^es ont ensuite et6 soumises- ^ un 
ensalissement par divers types de salissures, par exemple de I' huile de vidange 
10 moteur (liquide). 

Aprds ensalissement et s^chage 12 heures, les 6prouvettes sont simpjement 
pass§es sous un courant d'eau pour verifier I'^limination de la salissure. ^ 

On. note un effet positif et spectaculaire du traitement avec le latex additive 
1 5 silicxine polyether, comma le montre les photographies de la figure I. 

Avant m§me I'opdration de lavage, on note que I'hulle de vidange n'adh^re pas 
sur la surface trait^e par les melanges contenant 3% et 5% de silicone polyether 
(d§mouillage visible sur la figure I). 
20 Aprds passage sous I'eau, la salissure est beaucoup mieux 6limin6e sur les 
6prouvettes trait6es, et totalement 6llmin6e dans le cas de I'eprouvette trait6e 
par un melange contenant 5% de silicone polyether. 



25 



I til UtipUl 
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REVENDICATIONS 
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1 . Composition de revdtement comprenant : 

- une dispersion aqueuse de polymdre filmog§ne, et 

- une quantity suffisante d'une silicone polyetlier v6rlfiant la formule (I) 
suivante : 



Me^SiO 



Me 

I 

-Sl- 
I 

Me 



Me 

-Si 0|— SlMe^ 



:OE)e 

:op)p 



(I) 

Les groupes termlnaux des oxydes d'6thyl6ne ou de propylene eteint des 
groupes OR 

15 dans laquelle : 

OE signifie -0-CH2-CH2- 

rM-> ^z^^'t:^ r\ r^Ljrx r^i.iri /^li/j 
K^t oiyi iiiio — ii:.-v^i ifci- 

R represents un atome d'hydrogene, ou un radical alkyle lin^aire ou ramifi§ 
ayant de 1 a 22 atomes de carbone, et de preference ayant de 1 ^ 4 atomes de 
20 carbone, 

K est nombre Gompris errire 5 et 50, 

\f f9si: un nombre oompric enire 3 st iO- 
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2. composition selon la revendloatlon 1, caracteris6e en ce que le silicone 
polyether est choisi parmi les silicones polyetlier de formule (I) v6rifiants les 

conditions suivantes : 
5 x= 9,5, y=3,5. e=1 1 ,5 et p=2,5, et R repr6sente un atome d'hydrogene ; 

x= 14, y= 4, e =17 et p= 1 , et R repr6sente H un atome d'hydrogene ; 

x= 48, y = 6 , e =15 et p = 5, et R reprisente un atome d'hydrogene. 

3. Composition selon la revendlcation 1 ou 2 caract6ris6e en ce que la 
10 dispersion aqueuse de polym^re filmogene (latex) comprend au moins un 

polymere insoluble dans I'eau obtenu par polymerisation de monomdres choisis 
parmi : 

- les esters vinyliques et plus particulierement I'acetate de vinyle ; 

- les acrylates et m6thacrylates d'alkyte dont le groupe alkyle contient de 1 ^10 
15 atomes de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de m^thyle, 

6thyle, n-butyle, 2-6thylhexyle ; 

- les monomdres vinylaromatlques en partlculier le styr^ne ; 

ces monomdres pouvant §tre copolym6ris6s entre eux ou avec d'autres 
mbnom^res k insaturation §thyl6nlque copolym^rlsables avec I'ac6tate de vinyle 
20 et/ou les esters acryliques et/ou le styrdne, pour fomner des homopolymdres, des 
copolymeres ou des terpolym^res. 

4. Composition selon la revendlcation 3, caract§rls6e en ce que les monomdres 
copoIym6risables avec I'acetate de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le 

25 styrdne, peuvent §tre choisis parmi I'ethylene et les defines comme I'isobutdne; 
les esters vinyliques d'acides monocarboxyliques satur6s, ramifies ou non, ayant 
de 1 ^12 atomes de carbone, comme le propionate, le "Versatate" (marque 
d§pos6e pour les esters d'acides ramifies en Cg-Cn), le pivalate, le laurate de 
vinyle ; les esters d'acides Insaturds mono- oii di-carboxyliques poss6dant 3^6 

30 atomes de carbone avec les alcanols poss^dant 1 & 10 atomes de carbone, 
comme les maleates, fumarates de m^thyle, d'6thyle, de butyle, d'^thylhexyle ; 
les monomdres vinylaromatlques tels que les m6thylstyr6nes, les vinyltoluenes ; 
les halog6nures de vinyle tels que le chlorure de vinyle, le chlomre de vinyliddne, 
les dioleflnes partlculldrement le butadldne ; les esters (m6th)allyliques de I'aclde 



I er aepoi 
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(meth)acryHque, les esters (nri6th)allyliques des mono et diesters des acides 
mal6ique, fumarique et itaconique, ainsi que les derives alkeniques des amides 
des acides acryllques et methacryliques, tels que le N-methallylmaleimide. 

5 5. Composition selon I'une queiconque des revendications 3 ou 4, caract§ris6e 
en ce que la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) comprend au 
moins un polymere Insoluble dans Teau obtenu par polymerisation de 
monomeres choisis parmi les acrylates et methacrylates d'alkyle dont le groupe 
alkyle contlent de 1 ^10 atomes de carbone par exemple les acrylates et 
1 0 methacrylates de mdthyle, ethyle, n-butyle, 2-§thylhexyle. 

6. Composition selon Tune queiconque des revendications prec6dentes, 
caracterise en ce que la quantity sufflsante de silicone polyether de formule (I) 

15 ajoutee dans la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) est comprise 
entre 0,1 et 10% en poids de silicone polyether de formule (I) sec par rapport au 
poids de latex sec. 

7. Cornposltion selon la revendication 6, caracteris6 en ce que la quantite. 
20 sufflsante de silicone polyether de formule (I) ajoutee dans la dispersion 

aqueuse de polymdre filmogdne (latex) est comprise entre 0,1 et 5 % en poids 
de silicone polyether de formule (I) sec par rapport au poids de latex sec. 

8. Precede pour rendre hydrophile de fagon durable un support hydrophobe 
25 caracteris§ en ce qu'on applique sur la surface du support hydrophobe une 

quantite suffisante d'une composition de rev§tement selon Tune quelconques 
des revendications 1 a 7. 

9. Proc4d4 9^lon f'^vendicHtion S, csrscterise sn cs quo lo cuppcrt 
30 hydrophobe a un angle de contact masure par la methods de Tangle de 

mouillauC Bupiri i?ur k 7'u\ 
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11. Proc6d6 selon la revendication 10, caracteris6 en ce que le primaire 
d'adh6rence hydrophobe est une composition de polymere filmog^ne en 
dispersion aqueuse ou k base de solvant. 

12. Proc§d6 selon I'une quelconque des revendications 10 a 11, caract6ris^ en 
ce que le primaire d'adh§rence est la dispersion aqueuse de polymere filmogene 
utilis^e dans la composition de revetement. 

13. Support hydrophobe dont la surface est recouverte au moins en partie par un 
film provenant du s6chage d'une composition comprenant une 6muIsion 
aqueuse de polymdre filmogdne et au moins un silicone polyether de fonmule (I) 
selon l!une des revendications 1 a 7. 

14. Utilisation d'une composition de revdtement selon I'une quelconque des 
revendications 1^7 comme revdtement antisallisure. 

15. Utilisation selon la revendication 14, caract6ris6e en ce que lasalissMre est 
choisie parmi les huiles, les suies, les melanges d'huile et de parHcules- di noir 
de carbone, les aerosols de fumees et de suies. ' "■ 

16. Utilisation d'une composition de revetement selon I'une quelconque des 
revendications 1 k 7 comme rev§tement hydrophilisant de polymdres utilises 
dans les couches culottes pour b6b6. 
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